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Abstract 



In a process to make chewing 'bones' for dogs, the chewing bone is prepared from dried cattie rumen. The bones are 
prepared by cutting the cattle stomach into strips of 1-50 cm in length, preferably 2 cm - 30 cm. The strips are then rolled 
as a bundle, cut to length and pressed as single pieces. These pieces are then dried at a temperature of from 60 to 70 
degrees C for 24-36 hours leaving a residual moisture of eight to 14 %. The chewing 'bones' are then sterilized at a 
temperature of up to 120 degrees C for 20-30 minutes. 
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(54) Hunde-Kauknochen und Verfahren zu seiner Herstellung 



(57) Die Erfindung sieht vor, einen Hunde-Kaukno- 
chen ausschlieBlich aus Rinderpansen herzustellen. 
Das wird in bevorzugtem Verfahren dadurch verwirk- 
licht, daG man Rinderpansen-Stiicke im Abmessungs- 
Bereich von 1 cm bis 50 cm, bevorzugt von 2 cm bis 30 
cm, rollt, ablangt und einsttickig preBt. Danach wird der 
Kauknochen bei ca. 60 °C bis 70 °C in einer Langzeit- 
Behandlung von z.B. 24 h bis 36 h entfeuchtet, vorzugs- 
weise bis zu einer Restfeuchte von 8% bis 14%. Ab- 



schlieBend sterilisiert man ihn bei bis zu 120 °C wah- 
rend ca. 20 min bis 30 min. Seine Oberflachen-Beschaf- 
fenheit wird dadurch bestimmt, welche Seite des Pan- 
senstucks am Kauknochen auBen liegt. Rauh ist die 
Oberflache bei nach au&en gewendeter Pansen-lnnen- 
seite. Atternativ kann man mit der Pansen-AuBenseite 
eine glatte Oberflache erhalten. Farbe und Geschmack 
des Kauknochens werden durch Wahl von gebruhtem 
oderungebruhtem Pansen eingestellt. Die Erzeugnisse 
sind reine Naturprodukte und frei von Erregern. 
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Beschrelbung 

[0001] Die vorliegende Erfindung betrrfft einen Hun- 
de-Kauknochen und ein Verfahren zu seiner Herstei- 
lung gemaB den Oberbegriffen von Anspruch 1 und 2. 
[0002] Der Vorliebe von Hunden fur das BeiBen auf 
Gegenstande, die fur sie mogiichst angenehm und 
schadlos sind, kommen dauerhafte Kauknochen entge- 
gen, die abernichtzu hartsein diirfen, damitnamentlich 
bei ganz jungen oder auch alten Hunden keine 
GebiBschaden entstehen Wenn ein Kauknochen ganz 
oder in groberen Bruchstucken verschluckt wird, kon- 
nen gesundheitsschadliche oder gar bedrohliche Fol- 
gen eintreten. 

[0003] Laut DE 691 27 295 T2 wird zur Erzeugung ei- 
nes brauchbaren Kauknochens eine Mischung aus Lab- 
casein und Gelatine mit Geschmacks- und Farbzusat- 
zen durch Dampfbehandlung auf einen vorbestimmten 
Feuchtigkeits-Gehalt (10 bis 30%) eingestellt und nach 
Formgebung, beispielsweise durch SpritzgieBen und 
gegebenenfalls mit anschlieBender Mikrowellen-Be- 
handlung, dicht abgepackt. Solche Knochen erfordern 
einen betrachtlichen Fertigungsaufwand. 
[0004] Fur anderes Hundefutter von Knochenform 
wird in EP 0 558 774 B1 vorgeschlagen. einen Strang 
warm zu extrudieren, der eine Teig-AuBenhulle und eine 
Innenfullung z.B. aus einem Gemisch von Faser- und 
Fettstoffen mit diversen Zusatzen aufweist. Noch vor 
dem Erkalten wird der Strang abgelangt und an beiden 
Enden gestaucnt. Die Herstellung derartiger Korper ist 
gleichfalls aufwendig, vor allem auch wegen der beson- 
deren Teig-Aufbereitung. 

[0005] Ein weiteres Knochen-lmitat ist in DE 94 13 
849 U1 beschrieben. Es ist ebenfalls zweiteilig aufge- 
baut und weist einen an beiden Enden verdickten Au- 
Ben haut-Steg auf, der eine als Quader geformte Paste- 
te umhullt. Diese ist eine feinstiickige Mischung haupt- 
sachlich aus Rinderhaut mit geringem Zusatz von Rin- 
derpansen. Der Steg besteht aus einem gewickeiten, 
rechteckig gestanzten Rindeitiaut-Abfallstuck. Die Her- 
stellung setzt eine spezielle Verarbeitung von zweierlei 
Material mit unterschiediichen mechanischen Eigen- 
schaften voraus und ist daher mit groBerem Aufwand 
verbunden. 

[0006] Aufgabe der Erfindung ist es, unter Uberwin- 
dung der Nachteile des Standes derTechnik einen ver- 
besserten, mogiichst einfachen Hunde-Kauknochen zu 
schaffen. Er soli auf wirtschaftliche Weise herstellbar 
und problemlos verwendbar sein, vor allem aber auch 
erhohten okologischen Anspruchen genugen. 
[0007] Hauptmerkmale der Erfindung sind in den An- 
spruchen 1 und 2 angegeben. Ausgestaltungen des 
Herstellungsverfahrens sind Gegenstand der Ansprti- 
che 3 bis 7. 

[0008] Wesentlich ist fur den insbesondere in Form 
eines Knochen imitats gestalteten Hunde-Kauknochen 
gemaB Anspruch 1 , daB er ausschlieBlich aus Rinder- 
pansen besteht. Mithin handelt es sich urn ein reines 



Naturprodukt, das frei von Hilfs- oder Farbstoff-Zusat- 
zen ist und ohne Konservierungsmittel auskommt, den- 
noch aber eine Langzeit-Haltbarkeit von z.B. 12 bis 24 
Monaten besitzt, je nach Lagerungs-Bedingungen. Die 

5 einstuckige Gestattung des Kauknochens tragt 
maBgeblich zu kostengunstiger Herstellung bei. Das 
neue Produkt unterscheidet sich damit uberaus vorteil- 
haft von den ublichen Erzeugnissen, die allgemein eine 
Haut aufweisen. Eine solche Umhullung muB prinzipiell 

10 chemisch behandelt werden, so daB bislang ein Eindrin- 
gen bzw. Zuruckbleiben schadiicher oder sogar giftiger 
Reste nicht immer ausgeschlossen werden konnte. Da- 
gegen wird im praktischen Gebrauch des neuartigen 
Hunde-Kauknochens nicht nur eine Hiille, sondem au- 

15 Berdem ein Herausquellen von Fiillungs-Teilen vermie- 
den, das bei herkommlichen Produktenzu unangeneh- 
mer Reste- Verbreitung und Verschmutzung fiihren 
konnte. 

[0009] Das Verfahren gemaB Anspruch 2 zeichnet 
20 sich dadurch aus, daB man Rinderpansen-Stucke im 
Abmessungs-Bereich von 1 cm bis 50 cm, bevorzugt 
von 2 erri bis 3G cm, rollt , -passend ablangt und einstuk- 
kig preBt. Mithin sind keine sonstigen Zerkleinerungs- 
Vorgange erforderlich. Vielmehr geniigt es, Rinderpan- 
25 sen-Stucke geeigneter GroBe zu rollen und in der ge- 
wunschten Lange auf Form zu pressen. Es ergibt sich 
gegenuber den bisherigen Methoden eine groBe Ver- 
einfachung und Verbilligung. 

[0010] Weitere Vorteile erzielt man laut Anspruch 3 

30 dadurch, daB man den Kauknochen nach dem PreBvor- 
gang bei ca. 60 °C bis 70 °C in einer Langzeit-Behand- 
lung von z.B. 24 h bis 36 h entfeuchtet, vorzugsweise 
bis zu einer Restfeuchte von 8% bis 1 4%, und daB man 
ihn abschlieBend bei bis zu 120 °C wahrend ca. 20 min 

35 bis 30 min sterilisiert. So ist eine Langzeit-Haltbarkeit 
auf einfache Weise und ohne Zusatz von Fremdstoffen 
sichergestellt, und zwar bei gleichzeitiger Verbesserung 
der Gebrauchs-Eigenschaften. 
[0011] Bei der Weiterbiidung nach Anspruch 4 be- 

40 stimmt man die Oberflachen-Beschaffenheit des Hun- 
de-Kauknochens durch die Vorgabe, welche Seite des 
Pansenstucks am Kauknochen auBen liegt. Wahrend 
es herkommlich einer speziellen Bearbeitung bedurfte, 
urn eine rauhe Kauknochen-Oberflache zu erhalten, 

45 kann man dies im Einklang mit Anspruch 5 auf sehr ein- 
fache Weise mit Hilfe der nach auBen gewendeten Pan- 
sen-lnnenseite bewirken. Wahlweise laBt sich nach An- 
spruch 6 aber auch mittels der Pansen-AuBenseite eine 
glatte Kauknochen-Oberflache erzielen, wiederum 

so ohne einen zusatzlichen Anoeitsgang, 

[0012] Dank der Erfindung ist es gemaB Anspruch 7 
leicht moglich, Faroe und Geschmack des Kaukno- 
chens einfach durch Wahl von gebruhtem oder unge- 
bruhtem Ausgangsmaterial einzustellen. Bei Einsatz 

55 von gebruhtem Pansen bekommt man einen weipen" 
Kauknochen, dessen Farbe von hellbeige bis braun va- 
riieren kann. Hingegen entsteht bei Verwendung von 
ungebruhtem Pansen ein eher dunkelbrauner bis 
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schwarzlicher Kauknochen. 

[0013] Weitere Merkmale, Einzelheiten und Vorteile 
der Erfindung gehen aus der folgenden beispielhaften 
Ausfiihrungs-Beschreibung hervor. 
[0014] Naturlicher Rinderpansen, der wahlweise ge- s 
bruht oder ungebruht sein kann, wird zunachst als ge- 
kiihltes Ausgangsmaterial mit einerTemperatur von bei- 
spielsweise 2 °C bis 5°C angeliefert. Es erwarmt sich 
bei der anschlieBenden Bearbeitung allmahlich bis auf 
Raumtemperatur. Die Pansenstucke werden eingerollt 10 
und von Hand Oder automatisch in Stucke geeigneter 
GroBegeschnitten, je nach gewunschtem KnochenmaB 
z.B. auf etwa 2 cm bis 30 cm Lange. Die Rollteiie werden 
anschlieBend in eine Hydraulikpresse eingebracht, de- 
ren Form zuvor eingefettet wurde, urn nach dem w 
PreBvorgang eine saubere Entformung zu gewahrlei- 
sten. Die herauskommenden Produkte werden in einer 
Langzeit-Nachbehandlung von z.B. 24 h bis 36 h ent- 
feuchtet, vorzugsweisebis zu einer Restfeuchte von 8% 
bis 1 4%, und abschlieBend bei bis zu 1 20°C sterilisiert. 20 
Danach sind sie frei von Erregem wie Schimmelpilzen, 
Salmonellen o.dgl. und unmittelbarfertige Kauknochen, 
deren Farbe und Geschmack davon abhangt, ob ge- 
bruhter oder ungebruhter Pansen verwendet wurde. 
[0015] Weil zu ihrer Herstellung keinerlei chemische 25 
Mittel oderZusatzstoffe benotigt werden, sind die so er- 
zeugten Hunde-Kauknochen reine, nahrhafte Natur- 
bzw. Bioprodukte. Die verschiedensten GroBen sind 
herstellbar; typisch sind z.B. kleine Kauknochen etwa 5 
cm bis 10 cm lang und etwa 1 cm bis 3 cm dick. Zum 30 
mechanischen Versandschutz und/oder zur Produkt- 
Kennzeichnung konnen die Kauknochen in vakuumver- 
schweiBten Folienbeuteln abgepackt werden. 
[0016] Die Erfindung ist nicht auf die vorbeschriebe- 
nen Ausfuhrungsformen beschrankt, sondem in vielfal- 35 
tiger Weise abwandelbar. Man erkennt jedoch, daB der 
Grundgedanke, Hunde-Kauknochen ausschlieBlich aus 
Rinderpansen herzustellen, in bevorzugtem Verfahren 
dadurch verwirklichtwird, daBman Rinderpansen-Stuk- 
ke im Abmessungs-Bereich von 1 cm bis 50 cm - bevor- 40 
zugt von 2 cm bis 30 cm - rollt, passend ablangt und 
einstiickig preBt. Nach dem PreBvorgang wird der Kau- 
knochen bei ca. 60 °C bis 70 °C in einer Langzeit-Be- 
handlung von z.B. 24 h bis 36 h entfeuchtet, vorzugs- 
weise bis zu einer Restfeuchte von 8% bis 14%. Ab- 45 
schlieBend sterilisiert man ihn bei bis zu 120 °C wah- 
rend ca. 20 min bis 30 min. Seine Oberflachen-Beschaf- 
fenheit wird dadurch bestimmt, welche Seite des Pan- 
senstucks am Kauknochen auBen liegt. Rauh ist die 
Oberflache bei nach auBen gewendeter Pansen-lnnen- so 
seite. Altemativ kann man mit der Pansen-AuBenseite 
eineglatte Kauknochen-Oberflacheerhalten. Farbe und 
Geschmack des Kauknochens werden nach Bedarf 
durch Wahl von gebruhtem oder ungebruhtem Aus- 
gangsmaterial eingestellt. 55 
[001 7] Samtliche aus den Anspruchen, der Beschrei- 
bung und der Zeichnung hervorgehenden Merkmale 
und Vorteile, einschlieBlich konstruktiver Einzelheiten, 



rSumlicher Anordnungen und Verfahrensschritten, kon- 
nen sowohl fur sich als auch in den verschiedensten 
Kombinationen erfindungswesentlich sein. 



PatentansprUche 

1. Hunde-Kauknochen, insbesondere in Form eines 
Knochenimitats, bestehend ausschlieBlich aus Rin- 
derpansen. 

2. Verfahren zum Herstellen von Hunde-Kauknochen 
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 

man Rinderpansen-Stucke im Abmessungs-Be- 
reich von 1 cm bis 50 cm, bevorzugt von 2 cm bis 
30 cm, rollt, ablangt und einstuckig preBt. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB man den Kauknochen nach dem 
PreBvorgang bei ca. 60 °C bis 70 °C in einer Lang- 
zeit-Behandlung von z.B. 24 h bis 36 h entfeuchtet, 

vx>rragsweiSo bis zu einer Restfeuchte von 8% bis 
1 4%, und daB man ihn abschlieBend bei bis zu 1 20 
°C wahrend ca. 20 min bis 30 min sterilisiert. 

4. Verfahren nach Anspruch 2 oder 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB man die Oberflachen-Beschaf- 
fenheit des Hunde-Kauknochens durch die Vorga- 
be bestimmt, welche Seite des Pansenstiicks am 
Kauknochen auBen liegt. 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB von der nach auBen gewendeten 
Pansen-lnnenseite eine rauhe Kauknochen-Ober- 
flache gebildet wird. 

6. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB von der Pansen-AuBenseite eine 
glatte Kauknochen-Oberflache gebildet wird. 

7. Verfahren nach einem der Anspruche 2 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB man Farbe und Ge- 
schmack des Kauknochens durch Wahl von ge- 
bruhtem oder ungebruhtem Ausgangsmaterial ein- 
stellt. 
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